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@ Druckmaschinenzylinder mit Schwingungsdampfung 

(57) Bei einem Druckmaschinenzylinder soil eine Schwin- 
gungsdampfung geschaffen werden, mit guten Dampfungs- 
eigenschaften bei kostengunstiger Herstellung, Erfindungs- 
gemaB ist der Druckmaschinenzylinder einstuckig ausgebil- 
det und weist in seinem Inneren einen sich in axialer 
Richtung erstreckenden symmetrischen Oder rotationssym- 
metrischen Innenkorper auf, wobei der Innenkdrper oder/ 
und die Innenkdrperzapfen ganz oder teilweise mit schwin- 
gungsdampfendem Material umgeben ist/sind. 



IA 
CM 
00 



UJ 



° BEST AVAILABLE COPY 



tDE 41 19 825 CI _ 
# 
ErfindungsgemaB wird 3!SE Aufgabe nach den An- 
spruchen 1 und 11 geldst ZweckmaBige Merkmale sind 

Die Erfindung betrifft einen Druckmaschinenzylinder den Unteranspruchen zu entnehmen. 

gernaB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. Die Vorteile der Erfindung bestehen insbesondere 

Bekannt ist daB besonders bei schlanken Zylindern 5 darin, daB der im Zylinderraum befindliche rotations- 

der Kanalschlag zu niederfrequenten Schwingungen in symmetrische Innenkorper eine Gegenmasse zum Zy- 

radialer Richtung anregt Weiterhin wird durch die bei lindermantel bildet und das schwingungsdampfende 

der Drehbewegung ausscherenden Massen eine Dreh- Material die Schwingungen umwandelt bzw. die Reso- 

winkelverlagerung eingeleitet, welche zu Unruhe im nanzschwingungen so verstimmt, daB diese Schwingun- 

Antrieb fuhren. Eine Verstarkung des Tragheitsmomen- 10 gen unschadlich werden. Durch die einteilig gegossene 

tes der Zylinder zur Verbesserung der Steifigkeit fUhrt AusfQhrung des Druckmaschinenzylinders werden bei 

nicht imnier zum gewQnschten Erfolg, weil die damit niedrigen Herstellungskosten geringe Fertigungstole- 

verbundene VergroBerung der tragen Masse die ranzen ermoglicht Durch die Anordnung eines koaxial 

Schwingungsfrequenz und die Amplitude nicht ent- um den rotationssymmetrischen Innenkorper verlaufen- 

scheidend verbessert 15 den ringfdrmigen Steges, der mit dem Zylindermantel in 

Durch die DE 30 12 060 C2 sind schwingungsunemp- Verbindung stent, wird eine axiale Durchbiegung des 

findliche Zylinder fur Druckmaschinen bekannt, die Druckmaschinenzylinders, insbesondere bei schlanken 

mehrstuckig aufgebaut sind und bei denen Materialien Zylindern, deutlich vermindert 

verschiedener physikalischer Eigenschaften zur Schwin- Durch die Anordnung von Kugeln bzw. vormontier- 

gungsdampfung verwendet werden. 20 ten Kugelbehaltern im Inneren des Druckmaschinenzy- 

Nachteilig bei diesem Zylinder ist, daB ein mehrstQk- linders wird sowohl eine Gegenmasse zum Zylinder- 

kiger Aufbau einen hohen Fertigungs- und Montageauf- mantel gebildet, als auch gleichzeitig ein schwingungs- 

wand erfordert. AuBerdem addieren sich bei einem dampfendes Material geschaffen. Bei der Verwendung 

mehrteiligen Aufbau die Fertigungstoleranzen. Durch von Kugelbehaltern konnen dieselben unmittelbar in 

den Einsatz von Materialien mit verschiedenen physika- 25 der Nahe der Stelle angebracht werden, an welcher die 

lischen Eigenschaften kann es bei Temperaturverande- Schwingungen abgeleitet werden. 

rungen vorkommen, daB sich die Zylinder in ihrer Form Die Erfindung soli nachstehend an mehreren Ausfuh- 

verziehen. Nachteilig ist ebenfails, daB die zwischen den rungsbeispielen eriautert werden. Die zugehorigen 

Kontaktflachen der einzelnen Bauteile vorgesehenen Zeichnungen zeigen in 

schwingungsdampfenden Materialien sich auf die Form- 30 Fig. 1 den Langsschnitt durch einen Druckmaschinen- 

stabilitat des Zylinders auswirken kdnnen. zylinder mit Innenkorper, Zylinderachszapf en und An- 

Aus der EP 01 03 101 A2 ist eine Vorrichtung zur Re- triebsrad sowie die Anordnung von schwingungsdamp- 

duzierung der durch die Kanaluberrollung in einem fendem Material, 

Druckwerkzylinder angeregten Biegeschwingungen be- Fig. 2 eine weitere Ausfuhrungsvariante gernaB 

kannt, welcher mit DSmpfungsmasse gefullt ist, im Inne- 35 Fig. 1, 

ren elastische Achsen angeordnet sind mit einer Zusatz- Fig. 3 den Schnitt A-B nach Fig. 4 einer weiteren Aus- 

masse und daB diese Zusatzmasse auBermittig ange- fiihrungsvariante, 

bracht ist und in Beruhrung mit dem Mantel stent Fig. 4 den Querschnitt C-D durch den Zylinder ge- 

Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist, daB die Zusatz- maB Ausfuhrungsvariante nach Fig. 3. 

masse nicht zentrisch zur Mittelachse des Zylinders an- 40 Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsvariante gernaB 

geordnet ist, so daB ein Gegengewicht bzw. ein Aus- Fig. 1, 

wuchten erforderlich ist. Weiterhin beruhrt die Zusatz- Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsvariante gernaB 

masse in einem Punkt den Zylindermantel, was insofern Fig. 1 , 

von Nachteil ist, als daB beim Auftreten von Schwingun- Fig. 7 den Langsschnitt durch einen anderen erfin- 

gen eine standige mechanische Beanspruchung des Zy- 45 dungsgemaBen Druckmaschinenzylinder mit Zylinder- 

lindermantels und der Zusatzmasse an immer der glei- achszapfen und Antriebsrad sowie die Anordnung von 

chen Stelle erfolgt, was zur Abflachung oder Ermudung schwingungsdampfendem Material, 

der Materialien und zum Verlust des Dampfungseffek- Fig. 8 den Querschnitt einer weiteren Ausfuhrungs- 

tes fuhren kann. Ein mehrteiliger Aufbau erfordert variante gernaB Fig. 7. 

ebenfails einen hohen Fertigungs- und Montageauf- 50 GernaB Fig. 1 ist ein Langsschnitt durch einen erfin- 

wand. dungsgemaBen Druckmaschinenzylinder 1 dargestellt, 

Weiterhin ist aus der EP 01 03 102 A2 eine weitere jedoch ohne einen Kanal und ohne Greifereinrichtung. 

Variante der o. g. Vorrichtung bekannt geworden, wel- Die ublicherweise in einem oder mehreren Kanaien an- 

che an der Innenseite des Mantels des Druckwerkzylin- geordneten Einrichtung, wie Platten- oder Gummituch- 

ders ein die Schwingungen ubertragender Steg befestigt 55 spann- oder Greifereinrichtungen werden auch bei den 

ist, der mit einem im Zylinderkanal liegenden Absorber- folgenden Ausfuhrungsvarianten generell nicht darge- 

stab verbunden ist Der Absorberstab besitzt Zusatz- stellt. Die Zylinderkanale sind in den Fig. 4 und 8 darge- 

massen und ist in der Dampfungsmasse eingebettet. stellt Der Druckmaschinenzylinder 1 besteht aus einem 

Auch hier tritt neben den bereits schon genannten einteiligen rotationssymmetrischen GuBkdrper, welcher 

Nachteilen insbesondere der Nachteil ein, daB ein mehr- 60 den Zylindermantel 2 und zwei Stirnseiten 3; 4 umfaBt 

teiliger Aufbau einen hohen Fertigungs- und Montage- Weiterhin zum Druckmaschinenzylinder 1 dazugehdrig 

aufwand erfordert erstreckt sich im Inneren des Druckmaschinenzylinders 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 1 in Richtung der Zylinderachse 6 ein etwa tonnenformi- 

Druckmaschinenzylinder mit Schwingungsdarnpfung zu ger Innenkorper 7, welcher mittig in radialer Richtung 

schaffen, welcher kostengunstig mit hoher Prazision 65 uber einen ringfdrmigen Steg 8 mit dem inneren Zylin- 

herstellbar ist, dabei gute Dampfungseigenschaften auf- dermantel 2 fest verbunden ist Der Innenkorper 7 weist 

weist und einer Durchbiegung des Zylinders infolge Ei- beiderseits in Richtung der Zylinderachse Innenkorper- 

gengewicht entgegenwirkt zapfen 9; It auf. Die Stirnseiten 3; 4 des Druckmaschi- 
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nenzylinders I besitzen nach auBffi verlaufende Achs« 
zapfen 12; 13, die uber Rollenlager 14; 16 in den Wanden 
eines Maschinengestells 17; 18gelagert sind. Die beiden 
Innenkdrperzapfen 9; 11 sind uber schwingungsdampf- 
endes Material, beispielsweise Buchsen 19; 21 aus Poly- 5 
urethan, schwingungsdampfend verbunden. Ein An- 
triebsrad 22 ist uber Schrauben 23 unter Zwischenlage 
eines Distanzringes 24 mit dem Achszapfen 13 verbun- 
dea Der Druckmaschinenzylinder 1 besitzt an seinen 
Stirnseiten 3; 4 Einfulldffnungen 26 und besteht bei- 10 
spielsweise aus StahlguB oder GrauguO. GieBtechnisch 
gesehen wird der Innenkdrper 7 mitgegossen. Der 
Formsand kann durch die Einfulldffnungen 26 entfernt 
werden. Die Trennung der Innenkdrperzapfen 9; 1 1 von 
den Zylinderachszapfen 12; 13 erfolgt durch Spanab- 15 
nahme nach der Vorbearbeitung. 

Der Zylindermantel 2des Druckmaschinenzylinders 1 
wird durch den Kanalschlag, der Jtanal wurde hier nicht 
dargestellt, zu Schwingungen angeregt Diese Schwin- 
gungen werden Uber den ringfdrmigen Steg 8 an den 20 
Innenkorper 7 weitergeleitet Danach werden die 
Schwingungen in den Buchsen 19; 20 von mechanischer 
Arbeit in Warmeenergie durch Reibung umgewandelt 

Der Vorteil dieser Ausfuhrungsvariante besteht ins- 
besondere in seinem einteiligen Aufbau, wobei der In- 25 
nenkdrper 7 mit seinem ringf ormigen Steg 8 als Gegen- 
druckeinrichtung gleichzeitig gegen das Durchbiegen 
des Druckmaschinenzylinders 1 in radialer Richtung 
Verwendung findet. 

GemaB Fig. 2 ist ein Langsschnitt durch eine weitere 30 
Ausfuhrungsvariante eines erfindungsgemaBen einstuk- 
kigen, beispielsweise aus StahlguB oder GrauguB beste- 
henden Druckmaschinenzylinders 1 dargestellt Der ro- 
tationssymmetrische Innenkorper 27 ist in etwa zylin- 
derfdrmig ausgebiidet und ist in axialer Richtung 6 mit 35 
den Zylinderachszapfen 12; 13 fest verbunden. Der rota- 
tionssymmetrische Innenkorper 27 ist an seinen Stirn- 
seiten teilweise mit den Stirnseiten 3; 4 des Druckma- 
schinenzylinders 1 und mit seiner Mantelfiache vollst&n- 
dig mit der Innenseite des Zylindermantels 2 des Druck- 40 
maschinenzylinders 1 durch schwingungsdampfendes 
Material 28 verbunden. 

Der rotationssymmetrische Innenkdrper 27 wurde 
ebenfalls mit eingegossen. Nachdem der GieBsand 
durch die Einfulldffnungen 26 entfernt worden ist, kann 45 
schwingungsdampfendes Material 28 eingefullt werden. 
Solches Material 28 kann beispielsweise aus Polyure- 
than, Schiittgut beispielsweise Sand, aus zahflussigen 
schwingungsdampfenden Medien, beispielsweise hoch- 
viskosem Ol, bestehen. Bei der Verwendung von flQssi- 50 
gen Medien empfiehlt es sich, eine Membran zum Volu- 
menausgleich zu verwenden, die jeweils mit den Einfull- 
dffnungen 26 in Verbindung steht. 

Der Zylindermantel 2 des Druckmaschinenzylinders 1 
wird durch den Kanalschlag, der Kanal wurde hier nicht 55 
dargestellt, zu Schwingungen angeregt, die zwischen 
dem rotationssymmetrischen Innenkdrper 27 und der 
Fl&che des Zylindermantels 2 infolge des eingebrachten 
schwingungsdampfenden Materials 28 umgewandelt 
werden. Der rotationssymmetrische Innenkdrper 27 60 
wirkt als Gegenmasse zur schwingenden Fiache des Zy- 
lindermantels 2. 

Der Vorteil dieser AusfOhrungsvariante besteht ins- 
besondere in seinem einfachen einteiligen Aufbau, wel- 
cher geringe Fertigungstoleranzen ermdglicht 65 

GemaB Rg. 3 ist der Schnitt A-A nach Fig. 4 durch 
eine weitere Ausfuhrungsvariante eines erfindungsge- 
maBen, aus StahlguB bestehenden einstiickigen Druck- 
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maschinenzylinders 1 dargWKllt Aus den Rg. 3 und 4 
ist ersichtlich, dafl der im wesentlichen zylinderfdrmige 
rotationssymmetrische Innenkorper 29 uber zwei ge- 
genuberliegende, radial von der Zylinderachse 6 verlau- 
fende Stege 31 mit der Inneseite des Zylindermantels 2 
fest verbunden ist. Die Stege 31 sind winklig versetzt 
angeordnet zu den Zylinderkanalen 32 Die Stirnseiten 
3; 4 des Druckmaschinenzylinders 1 sind mit den Zylin- 
derachszapfen 1 2; 13 fest verbunden. 

Der rotationssymmetrische Innenkdrper 29 ist, wie 
bereits beim AusfOhrungsbeispiel nach Rg. 2 beschrie- 
ben, eingegossen worden. Ebenfalls kommt das schwin- 
gungsdampfende Material 28 gemaB Rg. 2 zur Anwen- 
dung. 

GemaB Rg. 5 ist ein Langsschnitt durch eine weitere 
Ausfuhrungsvariante eines einstuckigen erfindungsge- 
maBen Druckmaschinenzylinders 1 dargestellt. Der im 
wesentlichen zylinderfdrmige rotationssymmetrische 
Innenkdrper 33 ist vdllig mit schwingungsdampfendem 
Material 34 umgeben. Das Material 34 ist demzufolge 
andererseits mit dem Zylindermantel 2 und den Stirnsei- 
ten 3; 4 des Druckmaschinenzylinders 1 in Beriihrung. 
Die Stirnseiten 3; 4 sind fest mit den Zylinderachszapfen 
12; 13 verbunden. 

GieBtechnisch gesehen ist der rotationssymmetrische 
Innenkorper 33 in einem GuB mit dem gesamten Druck- 
maschinenzylinder 1 gegossen. Nach dem Entfernen des 
GieBsandes durch die Einfulldffnungen 26 und dem Urn- 
gieBen des rotationssymmetrischen lnnenkdrpers33 mit 
schwingungsdampfendem Material 34 werden die GuB- 
stege von dem Zylindermantel 2 durch Ausbohren ge- 
trennt, so daB zwischen dem rotationssymmetrischen 
Innenkdrper 33 und den Stirnseiten 3; 4 keine metalli- 
sche Verbindung mehr besteht 

Der Zylindermantel 2 des Druckmaschinenzylinders 1 
wird durch den Kanalschlag, der Kanal wurde hier nicht 
dargestellt, zu Schwingungen angeregt Diese Schwin- 
gungen werden in dem schwingungsdampfenden Mate- 
rial 34 umgewandelt Der rotationssymmetrische Innen- 
kdrper 33 dient als Gegenmasse zum Zylindermantel 2. 
Als schwingungsdampfendes Material 34 kann hierbei 
von Vorteil Polyurethan mit Metallgranulat zur Masse- 
angleichung eingesetzt werden. 

Der Vorteil dieser Ausfuhrungsvariante besteht ins- 
besondere darin, daB neben der einstuckigen Ausfuh- 
rung des Druckmaschinenzylinders 1 der rotationssym- 
metrische Innenkdrper 33 metallisch nicht mit dem Zy- 
lindermantel 2 verbunden ist Somit hat der Druckma- 
schinenzylinder 1 selbst weniger schwingungsdampfen- 
de Masse. Die Schwingungen des Zylindermantels 2 
kdnnen nur indirekt und nur Uber das schwingungs- 
dampfende Material 34 an den rotationssymmetrischen 
Innenkdrper 33 gelangen. 

GemaB Rg. 6 ist ein Langsschnitt durch eine weitere 
Ausfuhrungsvariante eines erfindungsgemaBen einstuk- 
kigen Druckmaschinenzylinders 1 dargestellt. Der rota- 
tionssymmetrische Innenkdrper 36 ist in etwa zylinder- 
fdrmig ausgebiidet und besitzt in axialer Richtung 6 
zwei Innenkdrper 9; 11. Der Zylindermantel 2 besitzt an 
seinen Stirnseiten 3; 4 jeweils Zylinderachszapfen 12; 13. 

Der rotationssymmetrische Innenkdrper 36 wurde 
somit mit grdfltmdglicher Masse in einem Sttlck in dem 
Zylinder gegossen. Nach dem UmgieBen des rotations- 
symmetrischen Innenkdrpers 36 mit schwingungsdamp- 
fendem Material 34 wird der Kern 6 durch Ausbohren 
der GuBstege vom Zylinder getrennt, so daB der rota- 
tionssymmetrische Innenkdrper 36 und die Innenkdr- 
perzapfen 9; 11 keine metallische Verbindung zum Zy- 
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lindermantel 2 bzw. zu den Stirn3BRen 3; 4 haben. Der 
Raum zwischen den Innenkdrperzapfen 9; 1 1 und den 
Zylinderachszapfen 12; 13 wird nach dem Freibohren 
ebenfalls mit schwingungsdampfendem Material 34 ge- 
fullt 

GemaB Fig. 7 ist eine im Langsschnitt erfindungsge- 
mafle Losung fur einen einteiligen Druckmaschinenzy- 
linder 1 mit Schwingungsd&mpfung dargestellt. Der Zy- 
lindermantel 2 ist mit den Stirnseiten 3; 4 and die Stirn- 
seiten 3; 4 sind mit den in axialer Richtung verlaufenden 
Zylinderachszapfen 12; 13 fest verbunden. In dem 
Raum, der von dem Zyiindermantel 2 und den Stirnsei- 
ten 3; 4 des Druckmaschinenzylinders 1 gebildet wird, 
sind Kugeln 37 eingefullt. Die Kugeln 37 besitzen vor- 
zugsweise einen Durchmesser von 2,5 bis 3 mm und 
sollten aus Stahl sein. Die Kugeln 37 konnen durch die 
Einfulloffnungen 26 eingebracht werden. Die Kugeln 37 
dienen sowohl als Kern als auch aJs schwingungsdampf- 
endes Material. Das Verdichten der Kugeln 37 kann 
durch Rtitteln erfolgen. Zusatzlich kann noch eine Vor- 
spann-Einrichtung im Inneren des Druckmaschinenzy- 
linders 1 angeordnet sein, welche die Kugeln 37 im Be- 
darfsfalle weiter verdichtet Der Zylinder kann aber 
auch mehrteilig ausgef uhrt sein. 

Durch den Kanalschlag wird der Zyiindermantel 2 zu 
Schwingungen angeregt Diese Schwingungen werden 
auf die an der Innenseite des Zylindermantels 2 anlie- 
genden Kugeln 37 ubertragen. Durch die verlustbehaf- 
teten StoB- und Bewegungsvorgange der aneinanderlie- 
genden Kugeln 37 nehmen die Schwingungen mehr und 
mehr ab. Die Dampfungswirkung kann noch erhoht 
werden, wenn zusatzlich noch viskose Dampfungsantei- 
le, wie Ole oder Fette verwendet werden. 

GemaB Rg. 8 ist mit dem Querschnitt durch einen 
Druckmaschinenzylinder eine weitere Ausfiihrungsvari- 35 
ante nach Rg. 7 gezeigt. Der Zyiindermantel 2 ist mit 
Zylinderkanalen 32 dargestellt Der Druckmaschinenzy- 
linder 1 ist gemaB Fig. 7 ausgefiihrt, mit der Besonder- 
heit, daB nicht der gesamte Innenraum, der durch den 
Zyiindermantel 2 und die Stirnseiten 3; 4 begrenzt ist, 40 
mit Kugeln 37 ausgefullt ist, sondern daB zwei mit Ku- 
geln gefullte Behaiter 38 in axialer Richtung 6 in der 
Nahe der Zylinderkanale 32 an der Innennseite des Zy- 
lindermantels 2 angebracht sind. Der Zyiindermantel ist 
der Bereich, in dem die Schwingungen erzeugt werden. 
Es konnen ein oder mehrere Kugelbehalter montiert 
sein. Vorteilhaft ist es auch, mehrere Kugelbehalter so 
anzubringen, daB ein zusatzliches Auswuchten entfallen 
kann. ZweckmaBig ist, Stahlkugeln mit einem Durch- 
messer von 2,5 bis 3 mm einzusetzen. 

Der Druckmaschinenzylinder kann einteilig oder 
auch mehrteilig aufgebaut sein. Er muQ eine stirnseitige 
Offnung zum Einbringen und Montieren der Kugelbe- 
halter besitzen. 

Die gefullten Kugelbehalter werden durch die stirn- 
seitigen Offnungen im Druckmaschinenzylinder so an- 
gebracht, daB diese mit einer Flache am inneren Zyiin- 
dermantel fest anliegen. Die Kugelbehalter konnen aus 
Blech und am Zyiindermantel festgeschraubt oder fest- 
geklemmt sein. 
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Patentanspruche 

1. Druckmaschinenzylinder mit Schwingungsdamp- 
fung an Bogenrotationsdruckmaschinen mit Grei- 
fer- oder Plattenspann- oder Gummituchspannein- 
richtungen, der in axialer Richtung mittels Zapfen 
in Lagern gehalten wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Druckmaschinenzylinder (1) einstQckig 
ausgebildet ist, in seinem Inneren zentrisch einen 
sich in axialer Richtung erstreckenden, symme- 
trischen oder rotationssymmetrischen Innenkdrper 
(7, 27, 29, 33, 36) aufnimmt, daB der Innenkdrper 
oder/und die Innenkdrperzapfen (9, 11) mit schwin- 
gungsdampfendem Material umgeben sind. 

2. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Innenkdrper (7) in 
axialer Richtung (6) mit Innenkdrperzapfen (9, 11) 
und in radialer Richtung Qber einen ringfdrmigen 
Steg (8) mit der Innenseite des Zylindermantels (2) 
verbunden ist, daB die Stirnseiten (3; 4) des Druck- 
maschinenzylinders (1) nach auflen in axialer Rich- 
tung (6) verlaufende und zentrisch angeordnete Zy- 
linderachszapfen (12; 13) aufweisen, daB zwischen 
den Innenkdrperzapfen (9; 11) und den Zylinder- 
achszapfen (12; 13) Buchsen (19; 21) aus schwin- 
gungsdampfendem Material angeordnet sind. 

3. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Buchsen (19; 21) 
aus Polyurethan bestehen. 

4. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch I und 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB der rotationssymme- 
trische Innenkdrper (27) in axialer Richtung (6) mit 
den Zylinderachszapfen (12; 13) fest verbunden ist, 
daB die Stirnseiten des rotationssymmetrischen In- 
nenkdrpers (27) teilweise mit den Stirnseiten (3; 4) 
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und die Mantel- 

flache des rotationssymmetrischen Innenkdrpers 

(27) vollstandig mit der Innenseite des Zylinder- 
mantels (2) uber schwingungsdampfendes Material 

(28) in Verbindung stehL 5 

5. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der rotationssymmetri- 
sche Innenkorper (29) im wesentlichen mit schwin- 
gungsdampfendem Material (28) ummantelt ist und 
Qber mindestens zwei gegentiberliegende, radial jo 
von der Zylinderachse (6) verlaufende Stege (31) 
mit der Innenseite des Zylindermantels (2) fest ver- 
bunden ist, daB die Stirnseiten (3; 4) des Druckma- 
schinenzylinders (1) mit den Zylinderachszapfen 
(12; 13) fest verbunden sind. 15 

6. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der rotationssymmetri- 
sche Innenkorper (33) vollstandig mit schwingungs- 
dampfendem Materia) (34) ummantelt ist, und die 
Stirnseiten (3; 4) des Druckmaschinenzylinders (1) 20 
mit den Zylinderachszapfen (12; 13) fest verbunden 
sind. 

7. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB der rotationssymmetri- 
sche Innenkorper (36) und die Innenkdrperzapfen 25 
(9; 10) vollstandig mit schwingungsdampfendem 
Material (34) umgeben ist, und die Stirnseiten (3; 4) 
der Druckmaschinenzylinders (1) mit den Zylinder- 
achszapfen (12; 13) fest verbunden sind. 

8. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1 und 2 30 
sowie 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der ro- 
tationssymmetrische Innenkorper (7; 27; 29; 33; 36) 
sowie der Zylindermantel (2), die Stirnseiten (3; 4) 
und die Zylinderachszapfen (12; 13) aus StahlguB 
bestehen. 35 

9. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1, 4 und 
5, dadurch gekennzeichnet, daB das schwingungs- 
dampfende Material (28) aus Polyurethan, Sand 
oderOl besteht. 

10. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1, 6 40 
und 7, dadurch gekennzeichnet, daB das schwin- 
gungsdampfende Material (34) aus Polyurethan mit 
Metallgranulat besteht 

11. Druckmaschinenzylinder (1) mit Schwingungs- 
dampfung an Rotationsdruckmaschinen mit Grei- 45 
fer- oder Plattenspann- oder Gummituchspannein- 
richtungen, der in axialer Richtung mittels Zapfen 
(12; 13) in Lagern gehalten wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Inneren des Druckmaschinenzylin- 
ders (1) als schwingungsdampfendes Material 50 
Stahlkugeln angeordnet sind. 

12 Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB der vom Zylindermantel 
(2) und den Stirnseiten (3; 4) gebildete Raum voll- 
standig mit Kugeln (37) gefQllt ist 55 

13. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kugeln in der N3he 
des Zylinderkanals (32) an der Innenseite des Zylin- 
dermantels (2) in sich in axialer Richtung (6) er- 
streckenden Kugelbehaltern (38) angeordnet sind. 60 

14. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 11 bis 
13, dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischenrau- 
me zwischen den Kugeln mit Ol oder Fett ausge- 
fullt sind. 
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